
SMAW  

Aceros al Carbono y Baja Aleación  

SUPERCITO  
 
 
Electrodo revestido de tipo básico, de bajo hidrógeno con extraordinarias características mecánicas y de 

soldabilidad. Presenta un arco muy suave, bajo nivel de salpicaduras y la escoria es de muy fácil 

remoción. El contenido de hierro en polvo mejora su tasa de depósito. Dentro de su categoría es el 

producto que presenta los mejores niveles de resistencia a la tracción.  

 

Aprobaciones Grados 

Clasificación ABS 3H15,3Y 

AWS A5.1 / ASME-SFA 5.1 E7018 LR 3m,3ym 

GL 3Y 

 

Análisis Químico de Metal Depositado (valores típicos) [%] 

C Mn Si P S Mo Ni Cr Cu Otros 

0,05 1,00 0,60 máx. máx. - 
0,020  0,020 

- - - - 

 

 

Propiedades Mecánicas del Metal Depositado 

Tratamiento Resistencia a Límite de Elongación Energía Absorbida 

Térmico la Tracción Fluencia en 2'' ISO-V [°C (°F)] 

[MPa (psi)] [MPa (psi)] [%] [J (Ft-Lbf)] 

Sin 520 - 610 mín. [-30 °C (-22 °F)] 
tratamiento (75 400 - 88 450) 400 (58 000) mín.23 

min. 70 (57) 

 

 

Conservación del Producto Posiciones de Soldadura 

• Mantener en un lugar seco y evitar P, H, Va, Sc. 

humedad. 

• Almacenamiento en horno: 125 - 150°C. 

• Resecado de 300°C a 350 °C por 2 horas. 1G 2G 3G 4G 5G 

 

Parámetros de Soldeo Recomendados 

Para corriente alterna (AC) o continua (DC): Electrodo al polo positivo DCEP 

Diámetro 
[mm] 1,60 2,50 3,25 4,00 5,00 6,30  

[pulgadas] 1/16 3/32 1/8 5/32 3/16 1/4 

Amperaje mínimo - 60 90 120 170 210 

Amperaje máximo - 90 140 190 240 280 

 

 

Aplicaciones 

• Para aceros de mediano a alto contenido de carbono, alta resistencia y baja aleación. 

• Para aceros de alto contenido de azufre y fácil fresado. 

• Para aceros laminados al frío. 

•  Por sus características de resistencia y su fácil manejo, especialmente adecuado para: Soldaduras de 

tuberías de vapor, calderas de alta presión, piezas de maquinaria pesada, instalaciones de la industria 

petrolera, petroquímica y minera.  

 

Nota: El precalentamiento está en función al tipo y espesor del material a soldar.  
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